


7;17 1 2 3 4 5 6 7 8 9 14 15 16 17 22 23 24 25 43 44 45 46 47 48 49 52 53 54 55 56 57 58 64 65 66 67 68 69 70 73 74 75 76 77 78 79 85 86 87 88 89 90 91 94 95 96 97 98 99 100 106 107 108 109 110 111 112 115 116 117 118 119 120 121 185 ### 187,00 188 189 190 192

3
4 21 46 5 3 11 9184 9184 3569 3626 1125 246 246 162 72 224 28 439 153 29 154 72 234 28 412 162 31 152 96 184 30 508 162 30 146 150 190 29 455 162 33 144 96 190 29 511 126 29 156 100 188 28 444 144 34 130 108 172 28 530 108 29 82 72 76 19 327 108 31 - 43.5%
5
6 21 42 5 3 11 8968 8968 3472 3534 1098 240 240 162 72 224 28 439 153 29 154 72 234 28 412 162 31 152 96 184 30 508 162 30 136 120 174 27 414 153 30 144 96 190 29 511 126 29 142 88 178 25 393 126 31 130 108 172 28 530 108 29 82 72 76 19 327 108 31 - 44%
7
8 43% 44% 14%

9 21 42 5 3 11 8104 8104 3472 3534 1098 216 216 162 72 224 28 439 153 29 154 72 234 28 412 162 28 152 96 184 30 508 162 30 136 120 174 27 414 153 27 144 96 190 29 511 126 29 142 88 178 25 393 126 25 130 108 172 28 530 108 29 82 72 76 19 327 108 19 - 44%
10
11 43% 44% 14%

12 Б1 21 42 5 3 11 8104 8104 3472 3534 1098 216 216 162 72 224 28 439 153 29 154 72 234 28 412 162 28 152 96 184 30 508 162 30 136 120 174 27 414 153 27 144 96 190 29 511 126 29 142 88 178 25 393 126 25 130 108 172 28 530 108 29 82 72 76 19 327 108 19 - 44%
13
14 Б1.Б 13 19 3 1 8 4320 4320 1824 1830 666 120 120 150 72 174 26 406 144 27 154 72 180 28 412 162 28 140 84 132 28 471 153 28 92 92 68 18 261 117 18 46 28 42 8 119 45 8 68 36 56 10 154 36 10 20 7 9 1 - 39.4%

15 2 144 144 50 58 36 4 4 20 4 22 4 58 36 4 36 47.8% 1 510 ОК-1; ОПК-2

18 1 144 144 50 58 36 4 4 20 4 22 4 58 36 4 36 47.8% 1 509 ОК-2

21 3 12 252 252 97 101 54 7 7 30 2 31 9 2 30 2 31 9 2 4 26 3 39 36 3 36 95.6% 1 506 ОК-5

24 6 108 108 51 48 9 3 3 18 12 18 3 48 9 3 36 37.5% 1 603 ОК-9; ОПК-4; ПК-16

27 7 72 72 40 23 9 2 2 10 10 16 1 20 7 9 1 36 75% 1 604 ОК-8

30 2 4 720 720 326 286 108 20 20 52 66 7 109 18 7 46 54 7 100 45 7 40 8 40 6 77 45 6 - 52.3%

33 1 108 108 57 42 9 3 3 24 30 3 42 9 3 36 55.6% 1 502 ОПК-1

36 23 1 432 432 182 169 81 12 12 28 36 4 67 9 4 28 36 5 75 36 5 20 22 3 27 36 3 36 55.3% 1 502 ОПК-1

39 2 72 72 38 25 9 2 2 18 18 2 25 9 2 36 50% 1 502 ОПК-1

42 3 108 108 49 50 9 3 3 20 8 18 3 50 9 3 36 39.1% 1 502 ОПК-1

45 *

46 4 23 432 432 200 178 54 12 12 24 24 18 4 65 9 4 24 20 16 4 71 9 4 28 20 14 4 42 36 4 36 25.5% 1 504 ОПК-1

49 2 1 252 252 113 94 45 7 7 18 16 8 3 54 9 3 30 24 10 4 40 36 4 36 17% 1 505 ОПК-1

52 1 2 3 1-3 360 360 142 164 54 10 10 20 16 32 4 36 36 4 8 12 16 3 60 9 3 8 12 8 3 68 9 3 36 42.4% 1 409 ПК-6, 7

55 4 3 34 216 216 92 79 45 6 6 20 12 10 3 54 9 3 14 16 14 3 25 36 3 36 27.9% 1 106 ПК-18

58 3 2 3 252 252 95 112 45 7 7 12 8 16 2 25 9 2 22 8 22 5 87 36 5 36 43.2% 1 107 ОПК-1

61 3 144 144 60 75 9 4 4 26 20 10 4 75 9 4 36 17.9% 1 408 ПК-17

64 5 5 4 288 288 130 122 36 8 8 20 16 18 4 86 4 28 12 28 4 36 36 4 36 37.7% 1 404 ПК-5, 7

67 6 72 72 34 29 9 2 2 12 12 8 2 29 9 2 36 25% 1 105 ОПК-1

70 5 144 144 52 83 9 4 4 18 16 14 4 83 9 4 36 29.2% 1 410 ПК-10, 19

73 4 4 180 180 67 77 36 5 5 18 24 20 5 77 36 5 36 32.3% 1 208 ОПК-1

76 4 72 72 32 31 9 2 2 12 16 2 2 31 9 2 36 6.7% 1 505 ПК-16

79 6 108 108 47 52 9 3 3 20 4 20 3 52 9 3 36 45.5% 1 705 ОК-3; ПК-8

82 2 72 72 30 33 9 2 2 14 14 2 33 9 2 36 50% 1 709 ОК-4

85 1 216 216 78 102 36 6 6 30 36 6 6 102 36 6 36 8.3% 1 308 ОПК-2, 3

88 6 72 72 38 25 9 2 2 18 8 10 2 25 9 2 36 27.8% 1 402 ОПК-4; ПК-11

91 *
92
93 Б1.В 8 23 2 2 3 3784 3784 1648 1704 432 96 96 12 50 2 33 9 2 54 12 12 52 2 37 9 2 44 28 106 9 153 36 9 98 68 148 21 392 81 21 74 52 122 15 239 90 15 130 108 152 28 523 99 28 82 72 76 19 327 108 19 - 49%
94
95 Б1.В.ОД 7 8 1 2 3 2340 2340 905 1129 306 65 65 12 16 2 33 9 2 26 2 35 9 2 84 56 88 18 330 72 18 52 52 48 11 161 72 11 106 88 96 23 425 90 23 36 48 32 9 145 54 9 - 36.4%

96 1 72 72 30 33 9 2 2 12 16 2 33 9 2 36 57.1% 1 506 ОК-5

99 4 5 144 144 56 70 18 4 4 26 2 35 9 2 26 2 35 9 2 36 100% 1 506 ОК-5

102 3 324 324 111 186 27 9 9 42 36 24 9 186 27 9 - 23.5%

105 5 108 108 37 62 9 3 3 14 12 8 3 62 9 3 36 23.5% 1 405 ПК-11

108 5 108 108 37 62 9 3 3 14 12 8 3 62 9 3 36 23.5% 1 406 ПК-11

111 5 108 108 37 62 9 3 3 14 12 8 3 62 9 3 36 23.5% 1 407 ПК-11
114 *

115 6 216 216 86 94 36 6 6 16 8 18 3 63 3 14 12 12 3 31 36 3 36 37.5% 1 405 ОПК-4; ПК-2

118 56 6 288 288 112 104 72 8 8 26 12 20 4 46 36 4 16 12 18 4 58 36 4 36 36.5% 1 405 ОПК-4, 5; ПК-6, 7, 10, 11, 12, 17

121 7 7 396 396 155 205 36 11 11 20 12 16 3 57 3 44 16 36 8 148 36 8 36 36.1% 1 405 ОПК-4, 5; ПК-7, 10, 11, 12, 17

124 7 8 8 324 324 143 163 18 9 9 2 16 2 1 15 1 20 48 20 6 113 9 6 4 20 2 2 35 9 2 36 17.9% 1 405 ПК-2, 4

127 7 8 8 288 288 100 143 45 8 8 24 16 26 6 108 36 6 10 8 8 2 35 9 2 36 37% 1 405 ПК-5, 13, 15, 17

130 8 8 180 180 69 75 36 5 5 22 20 22 5 75 36 5 36 34.4% 1 405 ПК-13

133 7 108 108 43 56 9 3 3 18 8 14 3 56 9 3 36 35% 1 405 ПК-13

136 *
137
138 Б1.В.ДВ 1 15 1 1444 1444 743 575 126 31 31 34 54 12 12 52 2 37 9 2 44 28 80 7 118 27 7 14 12 60 3 62 9 3 22 74 4 78 18 4 24 20 56 5 98 9 5 46 24 44 10 182 54 10 - 63.8%
139

140 1-6 328 328 328 34 54 52 52 52 52 32 36 100% 1 604 ОК-8

143
144 Б1.В.ДВ.1

145 4 72 72 30 33 9 2 2 14 4 10 2 33 9 2 36 35.7% 1 709 ОК-2

148 2 4 72 72 30 33 9 2 2 14 4 10 2 33 9 2 36 35.7% 1 710 ОК-3

149 *
150
151 Б1.В.ДВ.2

152 6 72 72 30 33 9 2 2 14 14 2 33 9 2 36 50% 1 509 ОК-6

155 2 6 72 72 30 33 9 2 2 14 14 2 33 9 2 36 50% 1 509 ОК-2

156 *
157
158 Б1.В.ДВ.3

159 3 72 72 26 37 9 2 2 12 12 2 37 9 2 36 1 402 ОПК-5; ПК-4

162 2 3 72 72 26 37 9 2 2 12 12 2 37 9 2 36 1 402 ОПК-5; ПК-4

163 *
164
165 Б1.В.ДВ.4

166 4 72 72 32 31 9 2 2 12 8 10 2 31 9 2 36 33.3% 1 407 ПК-9

169 2 4 72 72 32 31 9 2 2 12 8 10 2 31 9 2 36 33.3% 1 402 ПК-9

170 3 4 72 72 32 31 9 2 2 12 8 10 2 31 9 2 36 33.3% 1 402 ПК-9

171 *
172
173 Б1.В.ДВ.5

174 6 72 72 18 45 9 2 2 8 8 2 45 9 2 36 50% 1 406 ПК-1, 3

177 2 6 72 72 18 45 9 2 2 8 8 2 45 9 2 36 50% 1 402 ПК-1, 3

178 3 6 72 72 18 45 9 2 2 8 8 2 45 9 2 36 50% 1 407 ПК-1, 3

179 4 6 72 72 18 45 9 2 2 8 8 2 45 9 2 36 50% 1 407 ПК-1, 3

180 *
181
182 Б1.В.ДВ.6

183 8 108 108 39 60 9 3 3 12 12 12 3 60 9 3 36 33.3% 1 405 ПК-2, 18

186 2 8 108 108 39 60 9 3 3 12 12 12 3 60 9 3 36 33.3% 1 405 ПК-2, 18

187 *
188
189 Б1.В.ДВ.7

190 7 180 180 73 98 9 5 5 24 20 24 5 98 9 5 36 35.3% 1 405 ОПК-4

193 2 7 180 180 73 98 9 5 5 24 20 24 5 98 9 5 36 35.3% 1 405 ОПК-4

194 *
195
196 Б1.В.ДВ.8

197 8 72 72 20 43 9 2 2 10 8 2 43 9 2 36 44.4% 1 405 ПК-13

200 2 8 72 72 20 43 9 2 2 10 8 2 43 9 2 36 44.4% 1 405 ПК-13

201 *

Индекс Наименование

Формы контроля
Всего часов ЗЕТ

Экза
мены

Заче
ты

Заче
ты с 
оцен
кой

Курс
овые 
прое
кты

Распределение по курсам и семестрам

Часо
в в 
ЗЕТ

ЗЕТ в 
нед.

Пр/Ауд

(%)

Итого 
часов в 
интера
ктивно

й 
форме

Итого 
часов в 
электр
онной 
форме

Курс 4

Семестр 1 [18 нед] Семестр 2 [17 нед]

Закреп
ленна

я 

КомпетенцииПо 
ЗЕТ

По 
плану

в том числе

Экспе
ртное

Факт

Курс 1 Курс 2 Курс 3

Курс
овые 
рабо
ты

РГР

Конта
кт. 

раб. 
(по 

учеб. 
зан.)

СРС
Конт
роль

Семестр 3 [18 нед] Семестр 4 [18 нед] Семестр 5 [18 нед] Семестр 6 [17 нед]

Пр КСР СРС Конт
роль

ЗЕТ

Семестр 7 [18 нед] Семестр 8 [11 нед]

Код
Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС Конт

роль
ЗЕТ

Итого

Итого по ООП (без факультативов)

Б=56%  В=44%  ДВ(от В)=32.2%

Итого по блоку Б1

Б=56%  В=44%  ДВ(от В)=32.2%

Дисциплины (модули)

Базовая часть

Б1.Б.1 Философия

Б1.Б.2 История

Б1.Б.3 Иностранный язык

Б1.Б.4 Безопасность жизнедеятельности

Б1.Б.5 Физическая культура

Б1.Б.6 Модуль Математика

Б1.Б.6.1 Линейная алгебра и аналитическая геометрия

Б1.Б.6.2 Математический анализ

Б1.Б.6.3 Дифференциальные уравнения

Б1.Б.6.4 Теория вероятностей и математическая 
статистика

Б1.Б.7 Физика

Б1.Б.8 Химия

Б1.Б.9 Инженерная и компьютерная графика

Б1.Б.10 Техническая механика (Сопротивление 
материалов)

Б1.Б.11 Теоретическая механика

Б1.Б.12 Материаловедение

Б1.Б.13 Основы проектирования и конструирования в 
машиностроении

Б1.Б.14 Механика жидкости и газа

Б1.Б.15 Метрология, стандартизация и сертификация

Б1.Б.16 Электротехника.Электроника

Б1.Б.17 Экология

Б1.Б.18 Экономика и управление машиностроительным 
производством

Б1.Б.19 Правоведение

Б1.Б.20 Информатика и ИТ

Б1.Б.21 Основы технологии машиностроения

Вариативная часть

Обязательные дисциплины

Б1.В.ОД.1 Русский язык

Б1.В.ОД.2 Иностранный язык в профессиональной 
деятельности

Б1.В.ОД.3
Технологии конструкционных материалов и 
заготовительного производства в 
машиностроении

Б1.В.ОД.3.1 Технологии обработки металлов давлением

Б1.В.ОД.3.2 Основы литейного производства

Б1.В.ОД.3.3 Технологии сварочного производства

Б1.В.ОД.4 Теория обработки металлов давлением

Б1.В.ОД.5 Технология листовой штамповки

Б1.В.ОД.6 Технология ковки и объемной штамповки

Б1.В.ОД.7 Компьютерное моделирование технологических 
процессов ОМД

Б1.В.ОД.8 Кузнечно-штамповочное оборудование

Б1.В.ОД.9 Автоматизация, робототехника и ГПС  кузнечно-
штамповочного производства

Б1.В.ОД.10 Нагрев и нагревательные устройства

Дисциплины по выбору

Элективные курсы по физической культуре

Выбор 1

1 Социология

Экономическая теория

Выбор 2

1 Культурология

История и культура Башкортостана

Выбор 3

1 Инноватика

Инновационная подготовка производства

Выбор 4

1 Защита интеллектуальной собственности

Патентоведение

Управление результатами интеллектуальной 
деятельности

Выбор 5

1 Основы методики научных исследований в 
машиностроении

Методология научного творчества

Основы научных экспериментальных 
исследований

Основы научных экспериментальных 
исследований в авиадвигателестроении

Выбор 6

1
Экспериментальные методы исследования 
процессов и машин при обработки металлов 
давлением
Основы экспериментальных методов в 
обработке металлов давлением

Выбор 7

1 Инструментальные материалы и проектирование 
технологической оснастки

Современные инструментальные материалы и 
проектирование технологической оснастки

Выбор 8

1 Проектирование участков и цехов 
машиностроительного производства

Проектирование участков и цехов кузнечно-
штамповочного производства



202
203 Б1.В.ДВ.9

204 4 108 108 45 54 9 3 3 18 16 8 3 54 9 3 36 19% 1 408 ПК-18

207 2 4 108 108 45 54 9 3 3 18 16 8 3 54 9 3 36 19% 1 408 ПК-18

208 *
209
210 Б1.В.ДВ.10

211 8 180 180 65 79 36 5 5 24 12 24 5 79 36 5 36 40% 1 405 ОПК-4

214 2 8 180 180 65 79 36 5 5 24 12 24 5 79 36 5 36 40% 1 405 ОПК-4

215 *
216
217 Б1.В.ДВ.11

218 5 108 108 37 62 9 3 3 14 12 8 3 62 9 3 36 23.5% 1 402 ПК-11

221 2 5 108 108 37 62 9 3 3 14 12 8 3 62 9 3 36 23.5% 1 402 ПК-11

222 *
223
225 ДВ*
226
227

228 По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт р

СР ЗЕТ Эксп Факт СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд

229 Б2 540 540 15 15 2 3 2 3 4 6 2 3
230
231 Б2.У 216 216 6 6 2 3 2 3

232 Б2.У.1 Учебная практика Вар 2 108 108 3 3 2 3 36 1,50 1 405 ОК-6

233 Б2.У.2 Учебная практика Вар 4 108 108 3 3 2 3 36 1,50 1 405 ОК-6

234 *
235
236 Б2.Н 108 108 3 3 2 3

237 Б2.Н.1 Научно-исследовательская работа Вар 6 108 108 3 3 2 3 36 1,50 1 405 ОК-7; ПК-1, 3

238 *
239
240 Б2.П 216 216 6 6 2 3 2 3

241 Б2.П.1 Производственная практика Вар 6 108 108 3 3 2 3 36 1,50 1 405 ОК-6, 7; ПК-10, 11, 14, 15

242 Б2.П.2 Преддипломная практика Вар 8 108 108 3 3 2 3 36 1,50 1 405 ОК-7; ПК-10, 11, 14, 15, 7

243 *
244
245

246 По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР ЗЕТ Эксп Факт СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд

247 Б3 324 324 9 9 6 9 36 1,50 1 405 ПК-5, 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 17

248
249

250 По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт р

СР Конт
р

Эксп Факт

251 ФТД 4 216 216 97 92 27 6 6 10 30 16 2 41 9 3 14 12 10 3 51 18 3 - 28.3%

252 4 72 72 48 15 9 2 2 10 20 16 2 15 9 2 36 34.8% 1 405 ПК-2

255 6 72 72 20 43 9 2 2 4 12 2 2 43 9 2 36 11.1% 1 402 ОПК-4

258 6 36 36 19 8 9 1 1 10 8 1 8 9 1 36 44.4% 1 405 ПК-5

261 4 36 36 10 26 1 1 10 26 1 36 1 405 ПК-11

264 *

Выбор 9

1 Методы определения состава и свойств 
материалов

Методы исследования материалов

Выбор 10

1 Инновационные технологии кузнечно-
штамповочного производства

Инновационные технологии кузнечно-
штамповочного производства в авиастроении

Выбор 11

1 Технологии механической обработки

Технологии, процессы и инструмент в 
механической обработке

Индекс Наименование Вар.
Ра
сс
р.

Экз Зач
Зач. 
с О.

КП КР
Всего часов ЗЕТ

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ
Итого

Недель
Часов

ЗЕТ
Итого

Недель
Часов

ЗЕТ
Итого

Часо
в в 
ЗЕТ

ЗЕТ в 
нед.

Компетенции
Итого Итого Итого Итого Итого

Практики 108 108 216 108

Учебная практика 108 108

108

108

Научно-исследовательская работа 108

108

Производственная практика 108 108

108

108

Индекс Наименование Вар.
Ра
сс
р.

Экз Зач
Зач. 
с О.

КП КР
Всего часов ЗЕТ

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ
Часо
в в 
ЗЕТ

ЗЕТ в 
нед.

Компетенции
Итого Итого Итого Итого Итого Итого Итого Итого

Государственная итоговая аттестация

Индекс Наименование Экз За ЗаО КП КР РГР
Всего часов ЗЕТ

Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР СРС
Конт
роль

ЗЕТ Лек Лаб Пр КСР
ЗЕТ в 
нед.

СРС
Конт
роль

ЗЕТ Компетенции

Факультативы

Часо
в в 
ЗЕТ

ФТД.1 Основы компьютерного моделирования 
технологических процессов

ФТД.2 Инструменты и технологии бережливого 
производства

ФТД.3 Расчет стойкости штампов

ФТД.4 Введение в профессиональную деятельность


